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3D-FINISH
EPOXIDHARZ FUR 3D BESCHICHTUNG

BESCHREIBUNG

EPOXDIHARZ 3D-FINISH

Post-Print-Beschichtung zum Glatten und Veredeln von 3D-Drucken.

Es wird auf jeden Druck aufgetragen und macht die behandelte Oberfladche gldnzend,
glatt und stoBfest. Es wurde speziell fur 3D-Anwendungen entwickelt, l[Guft nicht und
verdeckt keine kleinen Details, wobei alle Formen des Drucks originalgetreu
beibehalten werden.

Eliminiert Unregelmd&Bigkeiten zwischen den Schichten ;
Poliermittel;

Starkt die mechanische Festigkeit des Drucks;
Schleifbar und Uberstreichbar.
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Das ideale Produkt fur die Beschichtung von 3D-gedruckten Objekten

HAUPTMERKMALE

\Iv\ix Ratio 100 : 45 (in Gewicht)

Komponenten Epoxidharz Harter MIX

Zustand FlUssig FlUssig FlUssig

Gardner Farbe 1 1 1

Viskositat mPas 800 300 450




Verarbeitung (125 g 25°) 20 min

Gel time (125 g 25°) 1h
Katalyse 3h
Entformung (25C) 1h
EMPFEHLUNGEN

Hier sind einige Empfehlungen fUr die optimale Verwendung von 3D FINISH Epoxidharz

Beachten Sie das Verwendungsverhdlinis A + B (100 : 45 nach Gewicht).
Verwenden Sie eine elekironische Waage nach dieser einfachen Formel:

Gramm von A x 0,45 = Gramm von B
Hier sind einige Beispiele:

100 g Ax0,45=4459gB

500 g Ax0,55=2259g8B

1 Es kann mit Farbpasten oder Metallic-Pulvern eingeférbt werden, um den Druck mit
der gewuUnschten Farbe zu versehen. Hervorragende Haftung und Verstarkung auf PLA,
LAYWOOD, ABS. Schnell und effektiv, wird es als eine Lésung fUr die einfache
Anwendung vorgeschlagen, um die Produktion von fertigen Produkten durch 3D-Druck
zu beschleunigen und die dsthetische Homogenitat und Schlagfestigkeit zu erhohen.
Die hohe mechanische Besténdigkeit macht es auch ideal als Klebstoff zwischen den
Drucken oder fUr die Reparatur beschadigter 3D-Artefakte.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Farbe Trasparent

Harte Shore D 80 EN ISO 868



